
 

Der Einsatz von Ultraschall zum Schneiden,  
                                    Schweissen und Kleben von Textilien. 

Allgemeines 
Ultraschall als Mittel zum Schneiden und Schweissen ist eine altbekannte Technologie, setzt 
aber viel Erfahrung voraus. Die Energie zum Erwärmen des Materials wird in Form von 
Schwingungen in einem Frequenzbereich von 20 – 40 kHz in das Material eingebracht. 
Ultraschall-Schneidegeräte für Gewebe und Folien, wie sie bei den Zuschneidanlagen von 
Jentschmann für die Markisenindustrie zum Einsatz kommen, sind allgemein bekannt und 
sollen hier nicht weiter erwähnt werden. 
Bei den meisten herkömmlichen Anwendungen, z.B. in der Automobilindustrie zum Schweis-
sen eines Rücklichtes, kommen Sonotroden in Form anwendungsspezifischer Werkzeuge in 
Pressen zum Einsatz.  
Demgegenüber ist bei den Anwendungen für Textilien immer die gleiche Sonotrode im Ein-
satz und die Anpassung an die verschiedenen Materialien und Schweissnähte erfolgt über 
verschiedene Einstellungen, welche bei den einfacheren Maschinen manuell erfolgen und 
bei den automatisierten Anlagen abgerufen und automatisch eingestellt werden. 

Die Rollsonotrode 
Anstelle von Sonotroden in Form von feststehenden Stempeln, bei denen der Schweissvor-
gang in Schritten wie beim HF-Schweissen erfolgt, verwendet Jentschmann seit gut 10 Jah-
ren sogenannte Rollsonotroden mit radialer Schwingung (Amplitude), welche ein kontinuierli-
ches Schweissen erlauben. Dabei drehen sich Rollsonotrode und Ambossrolle synchron und 
das zu schweissende Gewebe läuft kontinuierlich zwischen den beiden Rollen hindurch und 
wird dabei durch die Schwingungen im Ultraschallbereich der Rollsonotrode erhitzt. 

 

 

 
 
 
 
 

 

Dieser dynamische Prozess setzt voraus, dass das Gewebe genau geführt und gehalten 
wird. Die Einstellung der verschiedenen Schweissparameter muss sehr genau erfolgen und 
sich allenfalls während dem Schweissprozess noch automatisch nachregeln. 
Bis vor kurzem war das kontinuierliche Schweissen mittels Ultraschall aus technischen 
Gründen auf eine Nahtbreite von 11 mm beschränkt und der Einsatz der Anlagen erfolgte 
primär zum Schweissen von PVC-beschichteten Geweben in der Sonnenschutzindustrie. 
Dank intensiver Entwicklungsarbeit steht heute eine 20 mm breite Rollsonotrode zur Verfü-
gung, welche das Einsatzspektrum für das kontinuierliche Ultraschall-Schweissen stark er-
weitert hat. 
Mit der Entwicklung gehärteter Rollsonotroden aus Stahl ist es nun auch möglich sehr dicke 
Materialien wie Teppiche oder Transportbänder mittels Ultraschall zu schneiden und zu ver-
siegeln. Dies war bisher mit feststehenden Schneidsonotroden nicht oder nur bedingt mög-
lich. 

 



 

Schweissen und Kleben 

Gewebe, welche geschweisst werden sollen, müssen mit einer thermoplastischen Beschich-
tung, in der Regel PVC, ausgestattet sein. Die Eignung eines solchen Gewebes zum 
Schweissen mittels Ultraschall ist durch Versuche zu ermitteln.  
Mit der Verwendung verschiedener Heisskleber in Form von Bändern, welche während dem 
Schweissvorgang automatisch zugeführt werden, ist auch das Verbinden unbeschichteter 
Gewebe möglich. Die Erfahrung hat gezeigt, dass diese geklebten Verbindungen oft besser 
sind als geschweisste. Selbst thermoplastbeschichtete Gewebe werden durch die zusätzli-
che Verwendung von Heissklebebändern oft besser verbunden und thermisch weniger be-
lastet. Diese Klebetechnik, welche in der Handhabung sehr einfach und sauber ist, hat die 
Einsatzmöglichkeiten der Ultraschallschweissmaschinen ebenfalls stark erweitert.  
Thermoplastische Gewebe und Fliese werden mittels Ultraschall in der Regel nur punktuell 
und nicht vollflächig verschweisst. Dadurch bleibt die Festigkeit der Gewebestruktur weitge-
hend erhalten, bei genügender Nahtfestigkeit. Diese Schweissungen mit gemusterten Am-
bossrollen eignen sich generell für leichte Gewebe. 

Die Führungsapparate 
Die Art der Schweiss- und Klebenaht wird durch den eingesetzten Führungsapparat be-
stimmt. Grundsätzlich lassen sich Verbindungsnähte, Säume und Verstärkungsbänder 
schweissen und kleben. 

Die Einsatzgebiete und Vorteile der verschiedenen J entschmann Ultraschall-
Maschinen und -Anlagen 

Die ausführlichen Maschinenspezifikationen entnehmen Sie bitte den Prospekten oder dem 
Internet unter www.jentschmann.ch. 

Jentschmann 2796-2-20 STG Ultrasonic 
Computergesteuerte Ultraschall Schweiss- und Kle-
beanlage zum kontinuierlichen Schweissen und 
Kleben langer, gerader Nähte an Markisentüchern, 
Sonnenschutzrollos, Grosspostern, Planen, usw. 

Besondere Leistungsmerkmale und Vorteile: 

· Vollautomatische Einstellung aller Schweisspa-
rameter aufgrund der Anwendung. 

· Gewebefixierung während dem gesamten 
Schweissvorgang 

· Differenzierungsmöglichkeit von Sonotrode und 
Ambossrolle zu Verfahrweg für eine optimale 
Qualität und Ästhetik der Schweissnähte  

· Nahtpresse zum Kühlen und Verdichten der 
Schweiss- und Klebenaht sowie Kompensieren 
von Schrumpfungen am Nahtanfang. 

· Regelung der voreingestellten Schweissleistung 
während dem gesamten Schweissprozess  

· Graphische Darstellung der Schweissleistung und der leistungsrelevanten Schweisspa-
rameter über einen Schweissvorgang zur Analyse und Qualitätssicherung. 

· Geringer Energiebedarf ohne Leistungsspitzen. 

 



 

Jentschmann 2796-2-20 ECO 
Computergesteuerte Ultraschall Klebeanlage zum kontinuierlichen Kleben der Nähte an Mar-
kisentüchern. 

Besondere Leistungsmerkmale und Vorteile: 

· Vollautomatische Einstellung aller Maschi-
nenparameter aufgrund der Anwendung. 

· Gewebefixierung während dem gesamten 
Schweissvorgang 

· Differenzierungsmöglichkeit von Sonotro-
de und Ambossrolle zu Verfahrweg für ei-
ne optimale Qualität und Ästhetik der 
Schweiss- und Klebenähte  

· Nahtpresse zum Kühlen und Verdichten 
der Schweiss- und Klebenaht. 

· Geringer Energiebedarf ohne Leistungs-
spitzen. 

Jentschmann 4796-2-XX 
Einfache Flachbett Ultraschallmaschine zum 
Schweissen, Kleben und Schneiden mit untenlie-
gender Rollsonotrode und manueller Einstellung 
der Schweissleistung. Für die Herstellung von 
Bekleidung aller Art, Schutzanzügen, usw. 

Besondere Leistungsmerkmale und Vorteile: 

· Differenzierbarer Antrieb von Sonotrode und 
Ambossrolle 

· Qualitätsmaschine im unteren Preissegment. 

 

 

 

Jentschmann 5796-2-XX  
Einfache Flachbett Portal Ultraschall-Schweiss- 
und Klebemaschine mit untenliegender Rollso-
notrode und manueller Einstellung der Schweiss-
leistung für die Herstellung voluminöser 
Werkstücke wie PKW-Schutzhüllen und ähnli-
ches. 

Besondere Leistungsmerkmale und Vorteile: 

· Differenzierbarer Antrieb von Sonotrode und 
Ambossrolle. 

· Grosser Ablagetisch mit freiem Durchgang. 



 

Jentschmann 6796-2-XX 
Einfache Säulen Ultraschall-Schweiss- und Kle-
bemaschine mit obenliegender Rollsonotrode 
und manueller Einstellung der Schweissparame-
ter. Für stark sphärisch geformte Werkstücke und 
kleine Radien. 

Besondere Leistungsmerkmale und Vorteile: 

· Differenzierbarer Antrieb von Sonotrode und 
Ambossrolle. 

· Einseitig freier Zugang. 

· Durchgangsraum 650 mm. 
 

 

Jentschmann 7796-2-XX 
Einfache Freiarm Ultraschallmaschine zum 
Schweissen, Kleben und Schneiden. Mit unten-
liegender Rollsonotrode und manueller Einstel-
lung der Schweissparameter für Verbindungen 
aller Art und zum Schneiden von Teppichen, 
Transportbändern und Ähnlichem mit gleichzeiti-
gem Versiegeln der Schnittkante. 

Besondere Leistungsmerkmale und Vorteile: 

· Differenzierbarer Antrieb von Sonotrode und 
Ambossrolle. 

· Einseitig freier Zugang. 

· Durchgangsraum 1000 mm. 
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